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（１） ＮＥＭＯＴＯ的 传化学 感器 

 

（1.1）根本特殊化学株式会社的历史 

 根本特殊化学株式会社从１９４１年创业以来经过半世紀以上的飞速发展，主要在安全、防卫、

保健分野，以独创的开发技术为社会做出了卓著贡献。 

目前在日本国内拥有两个开发中心和包含集团公司在内的５个制造据点，海外在葡萄牙、中国(大

连、上海、深圳)有形成规模的生产 这 开发 产 进工厂。 些 中心和生 工厂 行有机地配合，形成了一个快

速地研发、生产和销售的完整、健全的网络体系，向客户提供优质的产品和优良售后服务。 

 

（1.2）化学传感事业方向的组合 

 根本特殊化学株式会社从１９７９年开始步入化学传感事業分野，25 年时间主要向社会提供了民

用燃气泄漏报警用的高品质、高信赖性的接触燃烧式燃气传感器 报。至今以燃气泄漏 警器为中心销

售出累计约三千万個以上的接触燃烧 传式 感器，作为传感器的权威专业厂家为传感事业做出了巨大

贡献。 

 再加上，以 传迄今的化学 感器的研发 产和生 技术中养成的固有技术为基础，高分子型湿度传感器

和电化学式传感器已形成商品化，从２０００年已开始投入大量生产。 

对要求更高灵敏度、更高精度，面对工业计测用途的接触燃烧式和电气化学式气体传感器体制组

合，朝着更高的境界发展壮大。 

 

（1.3）制品的紹介 

 

寄予着人的生命的家庭用・业务用气体报警器，主要采用的是接触燃烧式传感器，因拥有２０年

以上的实绩和高信頼性，被全世界广泛采用。 

检知气体 型号 检知浓度范围 特征 

NAP－3A 0.03－1.8%(I－Bu)

0.05－3.3%(EOH) 

高性能、通用型 

液化石油气、乙醇 

NAP－66A 0.03－1.8％(I－Bu)

0.05－3.3％(EOH) 

小型、省電力、高速应答 

NAP－2A 0.05－5％(CH4) 

0.03－1.8％(I－Bu)

高性能、通用型 

可燃性气体全般 

NAP－55A 0.05－5％(CH4) 

0.03－1.8％(I－Bu)

小型、低功耗、高速应答 

天然气、液化石油气 
NAP－50A 0.05－5％(CH4) 

0.05－4％(H2) 

､小型 低功耗､ 高速应 ､答 低酒精感度 
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在更特殊的条件下使用可能的接触燃烧式工业用气体传感器。安装外形和防爆性能等可根据顾客

的要求和规格，进行设计加工。 

检知气体 型号 检知浓度范围 特征 

NAP－100AM 0.03－5％(CH4) 

0.02－1.8％(I－Bu) 

高性能、工业用 

NAP－100AC 0.1－5％(CH4) 

0.05－1.8％(I－Bu) 

高性能、工业用 
可燃性气体全般 

NAP－100AD 0.03－5％(CH4) 

0.02－1.8％(I－Bu) 

高性能、工业用、高温下使用可 

氢气 NAP－100AH 0.05－4％ 高性能、工业用、高温下使用可 

汽油蒸汽 NTU－30 0.02－1.4％(C5H12) 体小、高性能、高识別性能 

 

 

近年来，新闻媒体对 CO 中毒事故的报导举不胜举。以下是我们开发的 CO 气体检知用的传感器。

直接燃烧排气装置内设置可能的类型等，根据用途可以选择最合适的型号。 

检知气体 方式 型号 检知浓度范围 特征 

不完全燃烧废气 接触燃烧式 NAP－78A 0.03－0.5％ 

(1／2H2＋CO) 

热水器用 

NAP－505 0－1000ppm 通用型、小型、高信頼性 一氧化碳 电气化学式 

NAP－705 0－1000ppm 高感度、高精度、高選択性 

 

ＮＥＭＯＴＯ的湿度传感器，因为是低阻抗的设计、即使２０％ＲＨ以下の低湿度领域也可以高

精度地测量湿度。可应用于长期信頼性卓越的加湿器、空调、湿度控制器等。 

湿度传感器 检知方式 測定湿度範囲 温度範囲 印加電圧周波数 

ＮＨＳ－１２ ・高分子 电阻变化型 10－90%RH 0－60� 500－2kHz 

 

 

请浏览ＮＥＭＯＴＯ的主页 http://www.nemoto.co.jp/。 

组合式湿度传感器 额定電圧 输出電圧 測定精度 

ＮＨＵ－１２Ｔ DC 5V DC 0－3V    ±５％ＲＨ 
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（２）电 传化学式 感器的概念 

 

（2.1）基本动作原理 

 

 电化学式气体传感器是由根据发生氧

化（还原）反应的检知电极，与此同時发

生还原（氧化）反应的对向电极，并且与

此同时用来监视检知电极的电 变位 化的

电参照 极构成。并且在动作状態下，以参

照电极检出电位为基础，根据外部接续低

电位制御电路，检知电极可以保持预先设

定好的一定电位。 

 检例如，有一氧化碳气 出的情况下，首

检 电 发先在 知 极 生如下的一氧化碳氧化

应反 ： 

      ＣＯ＋Ｈ２Ｏ→ＣＯ２＋２Ｈ＋＋２ｅ－ 

 这时生成的电子分布在检知电极，氢离子分布在电极旁边的电解液中，形成两层电。在此检知电

极和对向电极同外部电路相结合，电子从检知电极向对向电极流动。氢离子在电解液中移动接受对

向电极侧的电子，发生如下化学反应生成水。 

 

      ２Ｈ＋＋Ｏ２／２＋２ｅ－→Ｈ２Ｏ 

 这样电化学式气体传感器根据化学反应（氧化还原反应）产生的能量，直接以电能的形式释放出，

从而检出气体。这些反应状态如图 1 所示。 

 并且一氧化碳的氧化反应全过程方程式用 ＣＯ＋Ｏ２／２→ＣＯ２ 表示。 

 

 这 应过 电 电 应层些反 程中在 解液的内部， 极附近引起的反 分极、氢离子在电解液中移动时接受内

部的阻抗等的原因发生电压下降。气体浓度越高电压下降越明显，成为电化学式传感器直线性输出

的阻碍原因。 

在此参照电极的作用是检出检知电极的电位，不受电压下降的影响检知点极的电位保持一定，检

知电极和对相电极间能够经常性地流动着和气体浓度成比例的电流。如此根据参照电极具有控制电

位机能的电化学式传感器叫做三电极方式（ 3 electrode cell type），或简单地叫三脚型等。这种

三电极方式，由于输出的直线性和稳定性优越，成为被一般工业所广泛地采用的电化学式气体传感

器。 

 对于三电极方式，节省参照电极、由检知电极和对向电极构成的电化学式气体传感器叫做二电极

方式(2 electrode cell type)，或叫做二脚型。这种方式和以前的相比在成本方面有优越性，被要

求精度不太高的民用煤气报警器等所广泛使用。输出的直线性和稳定性比三电极方式的略差，但具

有应用民用煤气报警器的性能和灵敏度。可是最近，三电极方式的电化学式气体传感器也像       

ＮＡＰ－５０５二电极方式的那样同等，或更低成本的三电极方式的电化学式气体传感器也成为商

图１：动作原理图 
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品化。 

 

（2.2）基本构成 

 

电化学式传感器的代表性的

构造如图２所示。 

一般电化学式气体传感器，

由作为电极的检知电极、参

照・对向电极、电解液、电解

液的保持体、除去干涉气体用

的活性炭过滤网，读取电极信

号用的贵重金属线和电极脚等

构成。 

使用的代表性的电极材料是白金、金、铑、碳素等、都是对检出气体最合适的电极材料。电解液

采用的是像硫酸一样的酸性溶液、氢氧化钾一样的碱溶液，或氯化锂等的水溶液。为了保持电解液

的稳定性，维持检知电极和对向电极间的离子传导性，各电极间夹有化学性质稳定、电解液的保持

能力很强的氧化铝纤维和玻璃纤维制成的薄片。 

从电极读取信号一般采用像白金一样耐腐蚀性的贵重金属丝，这种金属丝焊接在外脚的一端。 

根据检出的气体不同，有时会对于干涉性气体具有很高的选择性。针对这种情况，如图所示检知

电极和吸入管间封有除去干涉气体的活性炭过滤网。 

 

 

图２：电化学式气体传感器的构造 
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（2.3）特征 

 

电化学式气体传感器，和从来的半导体传感器、接触燃烧式传感器相比具有以下的优越特性。 

 

  ①对于气体的浓度能够得到线性输出。 

  ②具有突出的再现性。 

  ③对气体的选择性突出。 

  ④不受湿度的影响。 

  ⑤大气中的输出值漂移小，可以获得稳定的出力特性。 

  ⑥不具备加热源，电力消耗小，报警器可以用电池驱动。 

   ⑦体积小、重量轻，可以容易地搭载到便携式机器上。 

  ⑧不存在机械性能差的部分，对于震动和撞击经久耐用。 

 

可是，以前的电化学式传感器工艺复杂、制造成本高、寿命短，并且由于电解液的漏洩具有损伤

的风险性等原因，主要使用在可以进行定期养护的工业用计测器上等。可是目前根本特殊化学株式

会社 电 风险由于采用了新构造， 解液漏洩的 降低到几乎没有的水平，并 积且体 小，大幅度地降低了

电 传 经 为 电 传成本。面向民用的 化学式气体 感器，ＮＡＰ－５００系列已 成 商品化。 化学式气体 感

优器的 越性能和低成本化，占据了两大优势。实现了向高层次演奏的ＮＡＰ－５００系列必定得到

广大 户用 地青睐。 
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（３） ＮＡＰ－５０５ 

 

（3.1）特征 

 

  ＮＡＰ－５０５是把在工业用电化学式气体传感器中成熟的触媒技术、印刷技术、加工、组装技

术活用的基础上开发出来的新商品。ＮＡＰ－５０５具有体积小、低成本、高灵敏度、长寿命，并

且满足了在恶劣的环境下电解液决不会漏洩的严格要求，尤其适合民用的电化学式传感器已经开始

商品化。 

 ＮＡＰ－５０５，在（２．３）电化学式气体传感器的特征的基础上，再增加以下几点其他公司所

不具备的优越性。 

 

小型化 

 ＮＡＰ－５０５和ＮＡＰ－７０５的体积比为１／２以下，尤其厚度为８．０mm，作为民用的电

化学式气体传感器实现了世界上最小的水平。因此实现了气体报警器和便携式机器的小型化、薄型

化。 

 

通气孔构造 

 电化学式传感器使用的电解液由于具有较高的吸湿性，随着温湿度的变化电解液量也发生变化。

伴随着电解液量的变化，传感器的内部压力也发生变化，因而容易发生电解液泄漏的问题。 

ＮＡＰ－５０５不仅小型，并且传感器的内部装有保持压力一定的通气孔构造，因此ＮＡＰ－５０５

不限制方向，传感器的内部压力始终保持一定，即使在温湿度变动大的环境下也可以放心地使用。 

 

可以锡焊接 

 锡焊时由于温度急剧上升电解液的内压上升，导致塑料外壳的热变形电解液很容易泄漏。从前的

电化学式传感器，脚普遍不能锡焊。 

ＮＡＰ－５０５采用了独特的电极脚构造，提高了脚的散热性，把热量的影响抑制到最低限度。

脚上装有专用的特殊插管状物，可以直接锡焊。这样比迄今把插管 PCB 锡焊之后再装到传感器上的

做法少费两回事，产品的组装工程变得更加简便化，也大大地降低了成本。 

 

（3.2）用途 

 

型 番 検知対象ガス 用 途 特 徴 備  考 

NAP-505 一氧化碳 家庭用ＣＯ报警器 
火灾报警器 
自动換气扇 
空气质量监测器 

高灵敏度、高精度 
高信頼性、低功耗 
可以电池驱动 
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（3.3）特性 

 

（3.3.1 规）基本 格 

 

〔感度特性〕 

 

検知气体   一氧化碳气 

测定范围 ０～１０００ ｐｐｍ 

输出电流 ４０±１０ｎＡ／ｐｐｍ 

再現性  ±２ ％ 

基准线 (洁净大气中)  ＜±5ppm 

应答时间(t90）  ＜30 秒 

基准线位移(-20℃～50℃) ＜10ppm 

长期稳定性（ドリフト） ＜５％ ／年 

  
 

 〔动作・保存条件〕 

 

 动作温度        －２０～５０℃ 

动作湿度       １５～９０ ％ＲＨ 

 气圧变动容许范围         １atm±１０％ 

 推荐负载电阻          １０ Ω 

 推荐保存温度范围          ０～２０℃ 

 保存期限           ６ ヶ月以内 

 

 

 〔材料〕 

 

 传感器外壳材料          ＰＰＯ 

 盖子颜色             灰色 

 重量         约２．６ｇ 
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 〔外形和尺寸〕 
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（3.3.2）气体灵敏度 

 

 

（3.3.3 应） 答性 
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（3.3.4）选择性 

 

 ＮＡＰ－５０５的基本性能具有充分满足各种国际规格所要求的选择性。下表包含ＥＮ５０２９１

規格和ＴＵＶ規格的被要求的检测气体，下表体现了对各种干涉气体的选择性。并且对ＵＬ２０３４

規格上要求的性能也没有问题。 

 

试验气体 试验浓度(ppm) Typical Carbon-monoxide 
Concentration(ppm)Equivalent 

一氧化碳气 １００ １００ 
氢气 ５００ ２００ 
丙烷 ５０００ ０ 

异丁烷 ２５００ ０ 
二氧化碳气 ５０００ ０ 
二氧化硫 ２５ ０ 
硫化氢 １０ ０ 
一氧化氮 ３０ ０ 
二氧化氮 ３０ ＜１０ 
氨气 １００ ０ 

酢酸乙基 ２００ ０ 
庚烷 ５００ ０ 
乙醇 ２０００ ＜３０

＊ 
环乙硅氧烷 １０  ０

＊＊ 
    暴露时间：* 30 minutes  ** 40 minutes 

 

 

（3.3.5）温度依存性 
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（3.3.6）信頼性 

 

 对 进ＮＡＰ－５０５ 行５０℃及８０℃的高温耐久性试验、－２０℃的低温耐久性试验、５０℃

９０％ＲＨ的高温高湿耐久性试验、常温２０％ＲＨ以下低湿保存试验、－２０℃和５０℃间的冷

热周期试验、落体试验、振动试验、各种掺杂气体 试验曝露 等，通过对多个项目实施严格的耐久性

实验，实现了让顾客能够永远地、放心地使用性能优越和安定品质的产品。 

 

 具有代表性的信頼性实验結果如下： 

 

            实验项目                   输 值变出 化量 

 

试验高温保存 （５０℃４０％ＲＨ １０００小时）           ＜±１５％ 

但、在试验后 态２０℃６０％ＲＨ状 下电解液 态量达到平衡状  

 

 高温高湿保存试验（５０℃９０％ＲＨ 时１０００小 ）         ＜±１０％ 

  但、试验是从在２０℃６０％ＲＨ以下电解液平衡状态时开始 

 

 试验低温保存 （－２０℃ １０００小时）               ＜±５％ 

 

 低湿保存试验（２５℃、＜２０％ＲＨ 时１０００小 ）         ＜±１０％ 

 

 冷热周期试验（－２０℃３０分～５０℃３０分 １０周期）         ＜±１０％ 

 

 落体撞击试验（从１ｍ高处落到水泥地上，落下５回）             ＜±５％ 
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（3.3.7）和其他公司制品的比较 

 

 ＮＡＰ－５０５，和其他公司的电化学式ＣＯ传感器比较，具有高成本的机械特性。因此我们的

产品的 质 论 应性能、成本、品 ，不 在哪方面都能适 和满足 户客 的需要。 

 为方便选择传感器时作以参考，以下是同其他公司的产品在机能和特性方面的对照表。 

 

項  目 NEMOTO 
NAP-505 

A 公司 
型号 S 

B 公司 
型号 E 

C 公司 
型号 4 

NEMOTO 
NAP-705 

Ｖｏｌｕｍｅ 
ｃｍ３(approx.) 

２．４ １１．７ ５．６ ５．６ ５．６ 

通气孔机能 有 有 无 无 有 

 
构 
 

造 
锡焊 可 可 不可 不可 不可 

ＣＯ感度 ○ ○ ○ ◎ ◎ 

直线性 ◎ ◎ ○ ◎ ◎ 

灵敏度 
(seconds) 

＜３０ ＜１２０ ＜３０ ＜２０ ＜４０ 

气

体

灵

敏

度 气体选择性 ◎ ○ ◎ ○ ◎ 

高温耐久性 ○ ○ △ ○ ◎ 

低温耐久性 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ 

高湿耐久性 ○ ○ × ○ ◎ 

 

信

頼

性 
低湿耐久性 ○ ○ △ ◎ ◎ 

成本优越性 ◎ △ ○ △ △ 
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（3.3.8）用语的说明 

 

・基准线／基准线位移 

 指的是洁净大气中的输出值。２０℃时这个电流值是２００ｎＡ以下，周围环境温度超过     

３０℃时有慢慢增加的倾向。基准线位移是表示输出水平的变动，在５０℃测定的最大输出电流

是５００ｎＡ的意思 讨论 检 时。因此， 一氧化碳 知精度 ， 虑这 值有必要事先考 个 。 

 并且，这个输出水平值，表示相当于这个变动量的一氧化碳浓度换算值。 

 

・气体感度／输出信号 

 把ＮＡＰ－５０５沐浴在一氧化碳气体中时，表示因一氧化碳的氧化反应生成电流强度。     

ＮＡＰ－５０５，在１ｐｐｍ的一氧化碳浓度时生成电流４０±１０ｎＡ，例如一氧化碳       

２００ｐｐｍ的情况下，这个值约８μＡ（２００ｐｐｍ×４０ｎＡ）。一般是通过电路把这个电

流转换成电压的形式记录下来。本公司推荐的电路是通过 变换电压 这种１０ｋΩ的阻抗来 ，所以

情况下可以得到８０ｍＶ的电压输出。 

 

・反应（ｔ90 ） 

 在测定环境中把ＮＡＰ－５０５暴露时，在洁净大气中达到饱和输出变化量的９０％时所需的

时间作为定义。 

 

・再現性 

 在一定的测定环境下（温度、湿度、气体浓度等）表示重复测定时的最大变化率。ＮＡＰ－５０５

能够保持在±２％以下，意思是全部的测定值在９８％～１０２％值之间 这。并且， 种测定（通

常 24 时小 以内）时间内重复进行。 

 

・温度依存性 

 对电化学式气体传感器的输出特性影响最大的因子是测定周边环境的温度。ＮＡＰ－５０５也

对气体的灵敏度有温度的依存性，随着温度的增高输出信号也增加。这个信号的增加原因是触媒

表面的氧化反应通过通气孔的气体扩散性，并且电解液中的离子的流动性由于受温度影响而引起。

这种温度的依存性，使用ＮＴＣ热敏电阻就可以比较容易地排除。 
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（3.4）电路设计的指导 

 

（3.4.1）基本动作电路 

 

 表示ＮＡＰ－５０５的

基本动作电路。这个电路

中，放大器采用的是通用

型 的 较 低 功 耗 的       

ＯＰ９７，ＮＡＰ－５０５的

温 度 依 存 性 用 Ｂ 定 数   

３４３５Ｋ的石塚電子製

的ＮＴＣ热敏电阻进行补

偿。温度经过补偿之后输

出 精 度 能 够 维 持 在     

－１０℃～５０℃范围内。使

用的热敏电阻只要Ｂ定数

在３５００Ｋ附近，阻抗

値 （Ｒ２５ 话）１０ｋΩ的 ，无需特殊指定厂家。 

 

 

（3.4.2）低功耗电路的设计 

 

 为 驱动电作 一般 路用的放大器，基本动作电路采用ＯＰ９７或古典的ＯＰ０７都完全没有问题。

可是，便携式机器用电池驱动的电路在设计过程中，有必要使用比普通电路更低功耗的放大器。例

如ＮＪＭ４２５０，动作电源电压为±１Ｖ～±１８Ｖ，电流为０．１ｍＡmax 的低功耗也可以动

作。另外，单电源电路如果使用更简单的电池驱动电路时，２～３Ｖ的动作电源电压也可以动作，

消耗电流也可以使用２０μＡmax 的ＯＰ９０。 

 

 用电池驱动时为了保持长时间动作，可以采用

脉冲电流驱动的方法。例如，动作３０秒之后，

２分钟左右使驱动部分 off 的状态，２分半为一

个ｏｎ－ｏｆｆ周期考虑的话，可以大幅度地降

低功耗。以下将阐述考虑应用这种方法时的几点

注意事项。 
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电化学式传感器，驱动电压进行ｏｎ－ｏｆｆ周期变化的情况下，ｏｎ及ｏｆｆ之后出现过渡信

号。因此一般输出信号达到稳定时需要１～２分钟的时间。可是，在此脉冲信号的周期过长没有好

处。 

 为 缩 稳 时间 驱动电压了 短 定 ， 在ｏｆｆ时ＮＡＰ－５０５的检知电极（Ｗ）和参照电极（Ｒ）之

间务必短接。例如像图那样插入使用了ＦＥＴ的短接电路，用来控制电压Ｖ。当驱动电压ｏｆｆ时

Ｗ－Ｒ之间短路，当驱动时自动地破坏短接，请按这种方法设计电路。如果采用了这种结构，把驱

动电压ｏｎ之后输出信号在数秒钟，最长也不超过 10 秒钟即可达到稳定程度。由此可见用 10 秒钟

左右的较短驱动时间，把驱动电压ｏｆｆ之前的输出信号作为脉冲信号，消耗电力可以大大降低，

并且可以得到较高精度的测量值。 

 

（3.4.3）单电源的动作方法 

 

 表示了采用单电源用放大器

的ＮＡＰ－５０５模拟电路。

便携式机器和家庭用的煤气泄

漏报警器的适用情况下，往往

有必要考虑采用单电源动作。 

 这样 单电 电像 的 源 路，一般

浓 领 为在低 度 域 了改善其直线

性，有必要加０．２～０．５

Ｖ程度的偏压电压来使电路动

作。但是，在输出１００ｍＶ

以下的浓度领域中不要求检出精度的情况下，不使用偏压电压来驱动也完全可以。 
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（3.5）使用上的注意 

 

（3.5.1）气体感度的长期漂移 

 

 所有的电化学式气体传感器都存在不例外的现象，即检知电极的一氧化碳氧化性能随着时间推移

而逐渐减弱问题。ＮＡＰ－５０５通过电极触媒的改良，其经时性的变化量已经达到５％／年以下

的水平。可是同其他电化学式传感器一样，对气体的感度随着一年年时间的推移性能低下的情况是

很难避免的。因此，在应用的设计上要充分考虑这种变化量（－５％max／年）。 

 

 

（3.5.2）气体感度季节变动 

 

电化学式气体传感器的电解液普遍采用了吸湿性高的电解质。因此像日本一样在一年四季温湿度

变化大的环境下使用电化学式气体传感器时，在高温、高湿的夏季电解液量增加，在湿度低的冬季

电解液量减少。由于电解液量的增减会直接影响到检知电极的氧化反应量，所以在使用的时候对气

体灵敏度的变化也务必有所考虑。 

过去的电化学式传感器，经过一年时间灵敏度会发生１０～２０％左右的变化，而ＮＡＰ－５０５

的设计具有最适宜的电极构造和高性能电极触媒，所以灵敏度的变化大幅度降低。可是所有电化学

式传感器都会有或多或少的不可避免的变化。ＮＡＰ－５０５在实际使用过程中，请设计把输出值

力争控制在最大也只有±５％变化量。 

并且，由于这种灵敏度的变动呈周期性，电解液的量如果恢复到初期状态，对气体的灵敏度也同

样会恢复到初期状态。 

 

 

（3.5.3）关于传感器的保管 

 

 电化学式气体传感器，请在常温、常湿环境下（渴望在０℃～２０℃）的清净大气中保管。 

 到货后最长的保管期限是 6 个月。保管期间如果超过的话，那么也就相应地缩短了超过的这段时

间的性能保证期间。这是电化学式传感器的气体灵敏度同其他半导体式和接触燃烧式传感器所不同

之处。不根据动作的有无，而是随着经过的年限而逐渐衰减。保管期间的管理是电化学式传感器品

质保证的重要因素。 
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（3.5.4）传感器安装上的注意事項 

 

 ・电极脚请正确连接，接续位置不对的话不正常工作。 

 ・温度补正用的热敏电阻的配置要靠近传感器，并且如果有电源变压器等的发热源，要尽可能地

离开传感器和热敏电阻的位置配置。 

 ・传感器的安装方向不会影响它的特性。 

 ・专用脚端子装有的状态下，可以直接在端子上焊接。但是锡焊时要手工进行，烙铁的温度要在

３５０℃以下、５秒以内完成。温度如果超过负荷，传感器的外壳容易发生形变而导致电解液

漏洩的可能。 

・没有端子的状态下不可以进行锡焊。 

 ・传感器实际安装时不可以使用逆流炉和锡槽。 

 

 

（3.5.5）气体报警器、气体浓度计的设计，使用上的注意事项 

 

 ・ 气体报警器和气体浓度计的报警浓度进行设定和校正时，请在洁净的大气中，输出值稳定之后

进行。稳定程度的判断根据要求精度的高低会有所不同，通常在基本检测电路中的输出值在   

５ｍＶ以下比较容易稳定。 

・ 传感器经过年度的灵敏度变化量，请按最大－５％／年预想来设计报警器。比这种变化量要

求精度还要高的情况下，必要时请对所要求的精度进行定期校正（例如一年一回或者两回） 

・ 传感器的通气面不要直接接触水滴等的溶液，一旦阻塞会发生对气体的不检知现象。如果在

这样的环境下使用时请根据实际情况设计防护措施。 

・ 一氧化碳比空气略轻，所以报警器设置在墙壁上或天棚上为好。 

・ 通常环境（常温、常湿）下使用时，传感器的性能保证期间为５年。 
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（3.5.6）一般的注意事项 

 

 ・请在使用规格允许范围内使用。 

 ・气体灵敏度测定时，请在洁净的大气中进行。 

  ・直接把测定气体对传感器的通气面强烈吹风的状态下测定时，对气体的感应灵敏度有时很高。

气体的感应灵敏度测定时，避免测定气体从上面吹来，并且请注意周围气体用微风循环状态下

进行。 

 ・请不要对电极脚直接附加电压。特别是通过水电解而产生的１．２３Ｖ以上电压附加时，有时

会导致传感器的特性急剧下降。这种电解电压以下的情况下，传感器虽然不会破损，但通电以

后恢复正常的时间较长。 

 ・脚禁止折断或弯曲。 

 ・对传感器的外壳面５ｋｇ／ｃｍ２以上的荷重禁止。 

 ・气体的通气面不要阻塞、不要污染，有时孔堵塞是导致灵敏度低下的原因。 

 ・气体通气孔绝对不可以用东西插入，传感器内部破损会导致电解液泄漏的危险。 

 ・不可过渡地震动或撞击。 

 ・外壳有损伤等情况请不要使用。 

 ・高浓度的气体环境中长时间使用后恢复到初期状态较缓慢。 

 ・对传感器避免接触有机溶剂、涂料、药剂、油类及高浓度的气体。 

 ・要在特殊环境下使用时，请预先与我们商谈。 

 ・请不要拆开，电解液泄漏会造成损害。 

 

 

 

 

 

 

 

根本特殊化学株式会社  電材事業部門  
東京都杉並区高井戸東 4-10-9 

電話 : 03-3333-7341  FAX : 03-3333-7344 

Ｅ－ｍａｉｌ：sensor@nemoto.jp 

 


